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总装配图

支腿加工图

链板及固定方法

9齿链轮，节距100，滚子直径40。
链轮材料：45号钢，链齿需热处理。

轴材料：40Cr，需调质处理。
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链轮材料：45号钢，链齿需热处理。

轴材料：40Cr，需调质处理。

加工说明：定位环一侧固定，另一侧可向内侧移动

或取下，利于该侧链轮向内滑动，将轴取出。

备料链板机

双节距链条径向柱塞液压马达YSM-08
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